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TYPISCHE INSTALLATIONSBEREICHE VON DENSITY® HP14000

Density HP14000®

Mit seiner beeindruckenden Produktionskapazität, 
dem niedrigen Energieverbrauch und der beispiellosen 
Nebeldichte ist der Density®  HP14000 
das leistungsstärkste Nebelschutzsystem der Welt. 
Als Teil der Density® «High Production - HP»-Reihe wurde 
er für den Schutz großer Lagerhallen, Logistikplattformen 
und Fabriken entwickelt. 
Der  Density® HP14000 ist die Lösung, um Ihre 
Wertgegenstände und Ihre Räumlichkeiten zu schützen, 
indem er Eindringlinge augenblicklich abwehrt.

VERTIKALE INSTALLATION

EIGENSCHAFTEN 

KOMPATIBILITÄT

Zum Schutz 
von Räumlichkeiten 
bis zu 1500 m2.

1500 M2 4500 M3
IN 200 S

Geschwindigkeit und 
Dichte: Sättigt einen 
Raum von 4500 m3
in 200 Sekunden.

CPLUS
ELECTRONIC
BOARD

W

ARRANTY

2
YEARS

Unschlagbar geringer 
Energiebedarf im Verhältnis 
zur maximalen Schutzfläche.

NIEDRIGER
VERBRAUCH

IP
ActiveCloud Karte
für eine sichere Verbindung 
(2x128-Bit-Verschlüsselung) 
per Kabel oder WiFi. API

API verfügbar 
für individuelle 
Software- und 
Hardware-Anpassungen

AUSRICHTBARE

DÜSE

Multidirektional 
Ausrichtbare Düse zur 
Anpassung an alle 
Installationsarten.
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Density HP14000 Technische Daten

Density HP14000 Technische Daten

ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN

NEBELGENERATOR

Gewicht        59 kg

Dimensionen       435 mm x 440 mm x 305 mm

Farbe        Weiß

Stromversorgung       230VA 50HC z

Max Verbrauch in der Startphase     600W

Durchschnittlicher Verbrauch      110W

Aufheizzeit (aus dem Kaltzustand)     8 Stunden

Autonomie bei fehlender Stromversorgung   4 Stunden

Aufheizzeit nach einer vollständigen Auslösung    5 Stunden

 

Max Nebelemission bei einmaliger Auslösung    200 Sekunden

Max Kapazität bei einmaliger Auslösung     4500 m3 (EN Standard) - Gewerblich 14000 m3 

Nebelemissionsdauer      Programmierbar in 10-Sekunden-Schritten (Min. 30 Sek.)

Ausrichtbare Düse        Ja (Inklusive Manipulationsschutz der Düse)

Max. Kapazität mit vollem Beutel - Beutelkapazität    26000 m3 - 5 L 

Manipulationssensor     Ja

Stahlcover       Ja

Anzahl der vollständigen Auslösungen mit vollem Beutel    2

Alarm bei niedrigem Füllstand      Ja

EINGÄNGE / AUSGÄNGE

KOMMUNIKATIONSSYSTEM

IP-Karte ActiveCloud      Ja (optional)

Zugang zur ActiveCloud       Ja (kostenlos)

Verfügbarkeit von Entwicklungs-APIs      Ja

Serielle RS232-Schnittstelle (für dedizierte Geräte)     Ja

WiFi       Ja (optionale Antenne)

USB-Anschluss für Programmierung und Diagnose      Ja

 

 

Eingänge (opto-isoliert)     4

Separater PIR-Eingang (mit dedizierter 12V-Stromversorgung)  1

Eingänge wählbar (aktive oder passive Sicherheit)   Ja

Relaisausgänge       4

Ausgänge wählbar (als NO oder NC)      Ja

Signalisierungs-LED und Summer auf der Steuerplatine    Ja

Anschluss für externe LED-Statusanzeige     Ja

Backup-Batterie 12V 7,2Ah      Ja (optional) 

Dip-Schalter zur Kon�guration        Ja

Sicherer Modus für Wartungsarbeiten       Ja
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Density HP14000       Zubehör und Nachfüllungen

Flüssigkeitsbeutel 5000 ml Density® HP14000

Density® Fluid-Nachfüllbeutel

Schwarz lackiertes Gehäuse

Optionale Konfigurationen

Reverse Shoot Machine
(Nebelsicherheitssystem mit rückwärtiger Ausstoßdüse)

Zubehör für Density® HP14000

LAN- / Wi-Fi Active Cloud-Platine

LAN- / Wi-Fi Active Server-Platine

Wi-Fi-Antenne für LAN-Platine

Montage-Kit Active Cloud / Active Server 
(Externe Kunststoffbox für die HP-Linie inbegriffen)

Düsenverlängerung 7 cm

Density Box Gateway

Density Box Bridge


